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Sicak Su Kazani ve Esanjor
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Sicak Su Kazani, 80.000, 150.000 ve
250.000 kcal/saat olarak fic tiptir.

Sicak Su Kazani, St 37 malzemeden

tretilmistir. Prina yanma ocagi
- GG20°dir. Motor 1.1 kW dr.

Esanjor, sisteme 35-40 °C arasinda
sicak su saglamaktadir.
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Bir yag fabrikasinin Kkalbi neresidir diye soracak olursaniz, hic
cekinmeden kazan dairesidir yanitin1 verebilirim ve pek c¢ok isletmeci
miihendis de bana katilir. Oncelikle buharsiz calisan bir yag fabrikasi
olamaz. Oysa rafinesiz, yalnizca ham yag iireten yada ham yag tiretim
hattt olmayan yalnizca ham vyag isleyen isletmeler olabilir.
Ekstraksiyonun gerekliligini tartigsabilirsiniz, dolumhane kurmak yerine
tanker satiglariyla yetinebilirsiniz. Ama buharsiz yapamazsiiz. Prese
rejimlerinin ayarlanmasi, ekstraksiyonda hekzanin geri kazanilmasi,

rafinede deodorizasyon islemi stirekli buhar gerektirirler.
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Buhar, buhar kazanlarinda elde edilir ve bu sistem kendi basina apayri bir uzmanlik
konusudur. Buhar kazanlar1 mithendislik uygulamalarinin en st noktalarindan bir
tanesidir. Orada makina vardir, kimya vardir, elektrik vardir, maden vardir. Kazan
dairesini anlatmaya de-mineralizasyondan baslayalim. Bilindigi gibi yeraltindan c¢ekilen
su onemli o0l¢iide Kalsiyum ve magnezyum karbonat bilesikleri i¢erir. Bunlarin sudaki
cozunurlikler1 fazla degildir ve sicaklik altinda kolaylikla ¢oziinmez duruma gegip,
olduklar1 yere ¢okiiverirler. Kazanlarda bu yer ¢elik borulardir. Coken karbonatlar
zaman 1¢inde birikerek boruyu daraltir ve giderek de kapatir. Borularin tikanmasi eger
buhar hatlarinda olursa, boru patlamasinin en giizel 6rneklerini vererek parcalanir.

Kazan borular1 tikanirsa, susuz kalan boru, yiiksek 1s1tya dayanamaz ve kavrulur.



Sonug olarak, boru tikanmasi kazanin istenmeyen bir durumdur. Sudaki kalsiyum
ve magnezyum iyonlarinin giderilmesi, 0zel 1yon degistirici recinelerle yapilir.
Bu regineler, sudaki kalsiyum 1yonunu tutarken, yerine sodyum 1yonu verirler.
Boylece kalsiyum karbonat, sodyum karbonat bigimine doniisiir ve kire¢ 6zelligi
kaybolur. Isletme sirasinda de-mineralize su yada kisaca DM su siirekli kontrol
altina alinir. Kontrolde kullanilan test, EDTA ¢ozeltisiyle titrasyondur, kanimca

her vardiyada en az iki kez yapilmalidir. Elbette sonug (0) bulunmalidr.
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Kazan dairelerindeki de-mineralizasyon {initeleri yedekli ¢alisan bir seri
tanktan olusurlar. Re¢inelerin 1yon donustiricitilik ozellikler: sonsuz
olmadigindan bir siire sonra gorevlerini yapamaz duruma diiserler ve yapilan
kontrollerde DM su sertlik gdstermeye baslar. Iste bu anda recinelerin rejenere
edilmesi gerekir. Rejenerasyon islemi, ayr1 bir tankta hazirlanan doymus tuz
¢Ozeltisinin re¢inenin i¢inden gecirilmesiyle yapilir. Burada, re¢inede bulunan
Kalsiyum ve magnezyum tyonlari bu kez sudaki sodyum iyonlar ile yer

degistirirler ve recine aktive edilmis olur.



De-mineralizasyondan ¢ikan DM su, kondens tanki denilen bir tankta toplanir. Bu tanka
ayni zaman isletmede kullanildiktan sonra islevi biterek suya doniisen buhar suyu da
gelir. Yani kondens tanki gercekte bir gerli doniis tankidir. Kondens tanki, gercekte
kazanin besi suyunun toplandig: ilk tanktir. Buradan alinan su, degazor tankina verilir.
Degazor, adindan da anlasilacagi gibi suyun igindeki gazlarin alindigi tanktir. Suyun
icindeki en 6nemli gaz, ¢coziinmiis oksijendir. Oksijenin giderilmesi, tanka sodyum siilfit

verilmesiyle yapilir.

Na,SO; + O, — Na,SO,4



Ortama verilen sodyum siilfit oksijeni baglayarak sodyum sulfat halinde
coktiiriir. Bu islem icin tank ayrica buhar ile 1sitilir. Degazorde ortama verilen
bir diger kimyasal sodyummetahekzafosfattir. Bu madde, DM su i¢inde kagak
olarak bulunabilecek Ca ve Mg iyonlarimin kire¢ halinde ¢cokmesine engel olur.
Degazore buhar verilmesi yalnizca 1sitma amacli degildir. Suyun i¢ine dogrudan
verilen buhar, bir cesit siyiricilik etkisi gostererek karbondioksitli ortamdan

uzaklastirir. Bu sekilde hazirlanan su, artik kazana verilmeye hazirdir.



Kazana besi suyu hazirlama islemi ilk bakista herhangi bir sorun c¢ikarmaz gibi
gorlinebilir. Gergekten de sistemin kendisi neredeyse hatasiz denebilecek bir rahatlikta
calisir. Oysa, besi suyunda yapilacak hatalar size kazan borular1 sorunlari, dom

sorunlar1 olarak geri donecektir. Ornegin sudaki ¢oziinmils gazlarm alinmadigin

varsayalim. Domda ilging bir reaksiyona olusur.

Na,CO; + 151 ve basing + H-O-H — NaOH + CO, + OH



Yukaridaki reaksiyon gercekte bir denge durumudur. Yani domdaki su
ve buhar dengede oldugu siirece, herhangi bir bazik ortamdan soz
edilemez. Ama isletmenin bir yerlerinden yogun buhar c¢ekildiginde Ki
bu tiir ¢ekisleri en cok sabun kazam yapar, sudaki ¢oziinmiis gazlar
bliylik bir hizla suyun icinden ac¢iga c¢ikmaya calisir ve bu sirada da
pesinden karbondioksit siiriikler. Sonra bir de bakarsiniz, dom suyu

inanilmaz 6l¢iide bazik olmus.



Besi suyu kazana soguk verilmemelidir. Gergi kiiciik boyutlu kazanlarda
buna pek dikkat edilmez ama biiyiik kazanlarda soguk besi suyu dogal
olarak ortamin 1sisin1 diistiriir. Oysa elimizde sicak baca gazlar1 vardir ve
baca yoluna yerlestirilecek bir seri boru ile besi suyunun 6n 1sitmasi
yapilabilir. Bu sisteme ekonomizer yada kisaca eko adi verilir. Besi suyu
kazana otomatik olarak gonderilir. Domdaki bir seviye o6lgeri, su diizeyi

diistiigiinde besi suyu pompasini ¢calistirir ve gerekli miktar suyu alir.



Sekildeki kazan kat1 yakit yakmaktadir. Yag fabrikalarinin biiyiik bir kismi, yag sanayinin bir diger 6nemli
kolu olan zeytinyag: endiistrisinin atig1 olan pirina yakar. Son yillarda iyi bir yakit olmamasi nedeniyle
pirina kullanim1 onlenmeye calistyorsa da pirina bizim i¢in gergek bir yakittir. Ciinkii fiyat1 ve 6deme
kosullar1 yag fabrikalar1 arasindaki alisverise son derece uygundur. Isletmeler arasinda su sekildeki

konusmalar1 ¢ok duyarsiniz, telefon agar;
“Abi, benim alacagima karsilik iki kamyon pirina yollasana”
Iste bu konusma pirinanin yaygmhgmm c¢ok iyi bir kamitidir. Ciinkii ortada pesin para

konusulmamakta bir ¢esit mal degisimi yapilmaktadir. S6ziin kisasi, yag fabrikasinda calistigimiz siirece

yakit olarak pirina daima karsimiza ¢ikacaktir.



Kazanda yakitin yandig1 yere cehennemlik ad1 verilir. Buraya yakit ya isciler
tarafindan kiuireklerle atilir ya da otomatik bir besleme yoluyla gelir. Diyelim ki
kazanimiz otomatik besleme yapiyor. Otomatik sistemde yakit bir ser1 konveyor yada
elevator sistemiyle kazan yediricisine gonderilir, buradan da cehennemlige alinir.
Cehennemlik ates tuglasindan yapilmis 6zel bir yanma odasidir. Tabani hareketlidir ve
istenilen yanma diizeyine gore bir hareket ayarlanabilir. Yakit bant tizerinde ilerlerken
tutusur, yanar ve en sonda kiil olarak bosaltici helezonun tlizerine dokiiliir. Kiil bu

halezon araciligryla disar1 alinir ve iizerine su verilerek sondiiriiliir.



Yanma nedeniyle olusan sicak baca gazi, cehennemlikten ¢ikip, kazan borular
arasindan gecer ve bu sirada borudaki suyu 1sitip buhar haline getirir ve buhar da
istenilen sicakliga ulastirir. Olusan buhar, DOM ad1 verilen bir tankta toplanar.
Domdaki buhar, isletmede kullanilmaya hazirdir ve dagitim vanalar1 yardimiyla
istenilen yere gonderilir. Kullanilmis buhar 1se yaptig1 ise gore sogur ve buharin bir
kism1 suya doniisiir. Ornegin beyazlatmalarda yag 1sitilacagi zaman serpantinlere
buhar verilir. Buhar yagi 1sittiktan sonra dogruca kazandaki kondensere doner ve

besi suyuna katilir.



Kazanda yakitin yanmasi dogrudan alev kimyas1 adi verilen bir bilim dalinca incelenir, gergekte
olduk¢a karmasik reaksiyonlar gosterir. Bu reaksiyonlarin en basit gosterim bigimi ise karbonun

karbondioksite donlismesidir.

C +02 — CO,

Yani, yakitta gercekte yanan madde karbondur. Bunun yaninda kiikiirt de yanabilen
maddelerdendir. Yanma, karbonun karbondioksite doniismesi seklinde olmaz, arada

karbonmonoksit basamag yer alir.

C +1/202 - CO
CO + 1/202 - CO2



Karbonmonoksitin  karbondioksite doniismesi igin ortam sicakliginin 700 °C olmasi
gerekmektedir. Tim bunlardan kolayca goérebileceginiz gibi yanda sirasinda ¢ok degisik enerji
aligverisi olabilmektedir. Yukaridaki temel reaksiyonlardan iiretilen enerjinin bir kismn baska islerde
kullanilir. Ornegin yediriciye gelen yakitin yanma sicakligina kadar 1sitilmasi gerekmektedir. Yakat
ozellikle pirina, kuru degildir. Onemli 6lgiide su icerebilir ve bu suyun da buharlagsmasi icin enerji
harcanir. Ote yandan yanma temelde karbon ve oksijenin birlesmesidir ve oksijen kazana hava
verilerek yapilir. Hava, cehennemlik altinda bulunan fanlar araciligiyla yonlendirilir ve hareketli
tabanin araliklarindan yakitla bulusur. Eger yeterli hava verilemezse bu durumda yanma beklenenden
diisiik olur. Yani yakittaki karbonun tiimii oksijenle bulusamaz. Tersine fazla hava verilirse bu kez
asirt oksijen higbir is yapmadan kazam terk eder ama ortam sicakligindan kazan sicakligina kadar

1sitilmus olur.



Boylece elde edilen enerjinin bir kismi1 havay: 1sitmakta kullanilir. Ustelik kullandigimz yakit
her zaman birbirinin tipkis1 degildir. Kuru bir yakitin cehennemlige verilmesi ile yas bir yakitin
verilmesi arasinda fark olmayacaktir ¢iinkii sistem yakitlar1 ayiracak bicimde kurulmamistir. Sonug
olarak yanma islemi, yakitin 6zelliklerine gore ¢ok degisken bir yapidadir, kontrol altina alinmasi
kolay degildir. Burada kalite kontrol olarak olabildigince homojen yakit saglanmasi olabilir. Ama
bu da yeterli degildir. Yanma kontrol edilmeli ve enerji kaybina yol agacak durumlar énlenmelidir.
Bazi dostlarimiz kalite kontrolii isletmede tiriin kontrolii bi¢iminde anladiklarindan kazani kontrol
kapsami i¢ine almamaktadirlar. Oysa birgok kez soyledigimiz gibi, kalite kontrol bir tiim olarak
isletmeyi kapsar, amaci ise daha fazla para kazandirmaktir. Eger ben koétii yanma deneniyle para

kaybediyorsam bunun sorumlusu yanmay1 kontrol etmeyen kalite kontroldiir.



Modern teknikler yanma kontrolii i¢in de bir aygit gelistirmistir. Baca gazi analizorleri, ¢ikan baca gazlariin analizini
yaparak yanma hakkinda dogrudan bilgi verebilirler. Ornegin hava fazlasin1 bu yolla aninda gorebilirsiniz. Yapacaginiz
sey fan ayarlarini degistirip havayr azaltmaktir. Ya da karbonmonoksit yiiksek ¢ikmaktadir. Yani ortamdaki ener;ji
700°C’ye ulasamamaktadir. Bunun nedeni ¢ok biiylik bir genelleme ile yakitin 1slak olmasidir ki hemen beslemeden bir
miktar kuru komiir vererek durumu diizeltebiliriz. S6ziin kisasi, kazan yonetimi basli basina bir sefliktir. Kalite kontrol
baca gazi analizoriinii calistirarak bu boliimii kontrol altinda tutmaya calisir. Burada bir diger olanak, baca gazi
analizoriiniin aninda sonug alabilmesinden yararlanilarak yapilan, otomatik kontrol sistemidir. Analizor elde ettigi
sonuclari bir bilgisayar araciligiyla degerlendirerek, fanlar1 ve besleme bandini kontrol eder ve bize optimum 6l¢lide
enerji kullanan bir isletme sunar. Diyelim ki giinde 2 ton komiir kullanan bir kazanimiz var. Cok basit bir kabul ile
%10’nun kotii yonetim nedeniyle kaybettigimizi varsayalim. Bu giinde 200 kg, ayda 6000 kg, yilda 72 000 kg komiir
kayb1 demektir. Piyasay1 arastirin. Bir baca gazi analizorliniin fiyati, 72 ton 1yi kalite komiiriin fiyatindan distik
cikacaktir. Otomatik bir sistem kuruldugunda kazan verimliliginin ¢ok arttigini, yakit kullaniminin azaldigini hemen

fark edebilirsiniz.



Kazanlarin bir diger sorunu da hava kirliligine olan katkilaridir. A¢ikca itiraf
etmeligim ki uzun yillar yanma konusunda yeterli bilgimiz olmadigindan otiirti, baca
filtreleriyle sorunu ¢ozecegimizi sandik ve ¢ok degisik projeler tizerinde calistik.

Baca filtrelerinin hi¢biri yag sanayi i1¢in uygun degildir. Eger bacanizda filtreye

ihtivac duyuyorsaniz biliniz ki yanma veriminiz berbat haldedir. Baca filtreleri ancak

baca gazi 6zel bir islemde kullanilacaksa 1se yarar.



Ornegin bir madde kurutulacaksa ve burada baca gazinin fazla sicak olmasi
1stenmiyorsa, ¢ok ylksek oranlarda fazla hava verilebilir. Bu durumda oran
olarak CO deger1 1stenilenden yuiksek ¢ikar. Yanma reaksiyonlar1 yarim
kalacagindan yanmamis karbon yani kurum ciddi ¢evre sorunlari yaratacak
boyuttadir. Boylece 1yi bir filtre yapimi zorunlu hale gelir. Oysa yag sanayinde
kazan verimliliginin olabilecek en yiiksek diizeyde tutulmasi gerekir. Bu ise

ancak yanmamin ¢ok 1y1 denetlenmesiyle yapilabilir.



Kazan konusunda sOylenebilecek bir diger islem, ayci¢cek kabuklarinin yakilmasidir.
Kabuk ayirmadan ¢ikan ay¢icek kabuklarini yakma fikri bence hi¢ de yanlis degildir.
Her ne kadar enerjisi diisiik olsa bile sonucta bir lirlin degerlendirmedir. Ne var ki
aycicek kabuklarini yakmak beceri ister. Bir kere ¢ok hafiftir. Cehennemlige
girdiginde, 1¢erdeki hava akimiyla kolaylikla yiikselir ve u¢gmaya baslar. Bu arada
stirekli 1sitnmaktadir, bir kismi bu halde cehennemligi geger ve baca i¢inde tutusur.
Aycicek kabugu yakan bir isletmenin gece goruintiisii muhtesemdir. Bacadan adeta
havaya fisekler atilmaktadir. Bu tiir kazanlarda verilen hava, kabugu u¢curmayacak

kadar yavas ama tam yanmay1 saglayacak kadar da bol olmalidir.



Ote yandan aycicek kabugunun enerjisinin diisiik oldugundan sz etmistik ve
bu diistikliik ¢ogu isletme 1¢in son derece belirgindir. Bu nedenle aycicek
komiir 1le karistirilarak kazana verilir. Komiur daha yiiksek hava oraniyla
yandigindan yukaridaki ugusma sorunu tiim hasmetiyle karsimiza ¢ikar. Bu
sorun, cehennemlige verilen havanin giris yerler1 degistirilerek ¢ozulebilir.
Aycicek icin cehennemligin Ontlinde bir yerde yanma saglanir ve buraya diisiik
hava verilir, komiir i¢in daha sonraki boliimler kullanilir. Boylece aygicek
kabugunun yanmasi ger¢ekte komiirii 1sitmakta kullanilmis olur ve enerji

tasarrufu saglanur.



Kazan, her ne kadar semada pek masum gortiniiyorsa da gergekte bir yag fabrikasinin en
tehlikeli bolumlerinden birisidir. Dom i¢inde su ve buhar belli bir denge halinde durur.
Eger asir1 1sinma olursa, dom iizerinde yer alan giivenlik vanalar1 ki belli bir basinca gore
ayarlanmistir, otomatik olarak agilarak fazla buhari1 disar1 atar yani domdaki 1s1y1 diisiirtir.
Gilivenlik vanalar bir nedenle ¢calismazsa, dom patlar ve buna da kazan patladi denir.
Dom patladiginda, kazanda bulunanlar pek kurtulma sanslar1 yoktur. Bir tanesinde dom
kapagi, patlama olan yerden 3 km uzakta bulunmustu. Bu nedenle kazanlarda asiri
buharlasmaya kars1 pek cok énlem alinmistir. Ilk énlem, alarma bagli dom basing
gostergeleridir. Bunlar basing belli bir diizeyi astiginda alarm caldirirlar. Yapacaginiz tek

sey, bir yerlerdeki vanayi ac¢ip, buhar1 disar1 vermek ve domu rahatlatmaktir.



Kazanda goreceginiz bir diger sorun, kazan borularindan bir tanesinin patlamasidir.
Patlayan boru, cehennemlik iizerine su piiskiirtmeye baslar. Dogal olarak yanma yavaslar
hatta biiyiik miktar su geliyorsa tamamen sonebilir. Ama bunun da bir tehlikesi vardir. Hig
yanmakta olan atesin iizerine su doktiiniiz mii? Ozellikle ilk damlalarmn biiyiik patlamaya
neden oldugunu gormissiiniizdiir. Kazan i¢in de aynmi sey gecerlidir. Su, kizgin
cehennemligin tlizerine dokiiliince orada pek cok catlama ve patlamalara yol acar. Aniden
genisleyen hava, kazan havasini ¢evreye dogru yayar, besleme agzindan kizgin kiil figkirir.
Cok siikiir kI bu tiir patlamalar gercekte hi¢ rastlanmayacak kadar diisiiktiir. Ciinkii 1yi

yapilmis kazan borular1 ¢ok kiiciik deliklerle patlarlar ve bunlar1 da ancak yanmanin

yavaslamasiyla fark edersiniz.



Bir diger olabilecek tehlikeli olay, bir sekilde kazan besleme suyunun kazana
verilememesidir. Semada her ne kadar bir adet pompa gosterilmisse de gergekte iki
adet pompa vardir ve biri arizalandigindan diger otomatik olarak devreye girer.
Diyelim ki bu otomatik sistem bozuldu ve kazana besi suyu girmedi. Diyelim Ki
seviye diisiikliigiinii gosteren alarm calmadi, diyelim Ki isciler seviye gostergesine
bakmadilar. Iste bu durumda bir siire sonra domda su biter, kazan borular1 susuz
kalir, baca gaziyla isimman borular, 1s1y1 Iletemeyeceklerinden genlesmeye baslar.

Sonugcta egri biigrii pek ¢cok borunuz olur.
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HAKKIUSTA

SANTRIFUJ TEKNOLOJILERI

Kirici yerine zeytin ¢ekirdek ayirma

Cekirdeksiz olarak yapilan sikimlarda yagin
acihigi ve asiditesi azalirken , raf
omrude kisalmaktadir.
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Cekirdek Ayirici
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Kontini sistem unitelerinden zeytinyagi tiretimi esnasinda disariya
atilan prina i¢erisindeki ¢cekirdek kismini , diger posa kismindan
ayirmak tizere dizayn edilmis bir tinitedir.

Prina bir helezon vasitasi 1le kapak tarafindan tambur 1¢erisine
alinir. Tambur igerisindeki dort plaketli bir mil ve elek arasina
verilen prina i¢erisindeki ¢ekirdek elek tizerinden 1lerlerken , posa
elekten gecmek suretiyle ayrilir. Cekirdek on kisimdan disariya
atilir.
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Tasima ve Yikama Safhasi

= Birden fazla yaprak ayirici ile mekanik hasata uygun ¢ozim.

= Dogru tartim icin yikamadan once degil, sonra kantar kullanimi.
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X Serisi Tesisler
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KONTINU SISTEM ZEYTINYAGI MAKINALARI
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Besleme Helezonu
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BESLEME HELEZONU BAKIM TALIMATLARI

GUNLUK BAKIM

1.Alt yatagi yaglayiniz.
2.Bunker temizligini yapiniz.
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SEZON SONU BAKIM

1. Rediiktor yagini kontrol ediniz.
2. Helezon temizligini yapiniz.
3. Bunker ve helezon borusunun temizligini yapiniz.

4. Yatagi yaglayiniz.
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BUNKER

Zeytin meyvesi hasat edildikten sonra tartida tartilarak Bunker’e bosaltilir.
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BUNKER
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Zeytinin iiretim hattina girisi bunkerli zeytin tagima bandi ile
gerceklestirilmektedir. Bunkere dokiilen zeytinler gida tiiziigiine
uygun tagima paleti vasitasi ile tasinarak yikama makinesine
iletilirler. Bant hiz1 elektronik olarak 1stenilen hizda
ayarlanabilmektedir. Zeytinle birlikte gelen yapraklar ve hafif

yabanci maddeler yaprak ayirici vasitasi ile ayrilir.



Komple paslanmaz celik govde
(Gida tliziigline uygun hizi ayarlanabilir beyaz palet
Yeni nesil U bantlar 1le stabil tasima

Ozel tasarim bant temizleyici sistem



Teknik Ozellik

Zeytin tasima bandi; bunker, tasima bandi ve yaprak ayirici elemanlarindan
meydana gelmektedir. Zeytin tasima band1 komple paslanmaz celikten imal
edilmis olup, tasima paleti gida tiiziigiine uygun olarak secilmaistir.

750 kg zeytin stoklama kapasitesine sahip paslanmaz ¢elik bunkere dokiilen
zeytinler, tasima paleti yardimi 1le yaprak ayiriciya sevk edilir. Tagima paleti
her tip zeytine gore hizi elektronik ayarlanabilen hiz kontrollii sisteme
sahiptir. Bantta optimum temizleme saglayan ve bandin asinmasini engelleyen
temizleme tamburu mevcuttur. Temizleme tamburu 6zellikle yagish
donemlerde veya yerden toplanan zeytinlerde palete yapisan kirleri
temizleyerek bantta hem rahat tasima hem de omri arttirir.



Bunker

Yikama yapilacak olan zeytinin temas ettig1 tim ytizeyler ve su dolum

haznesinin biitiin detaylar1 komple AISI 304 kalite inox malzemeden imal

edilmistir.
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Konveyor




Konveyor

Yapraklarin ayiklanmasi
AspiratOrlii ve aspiratorsiiz IkKi model
AlSI 304 kalite inox malzeme

Bandi, gida tlizligiine uygun PVC malzeme
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Konveyor




Konveyor bant

Bunker’de biriken zeytin 1¢erisindeki ot yaprak vb. maddelerin aspirator
vasitasiyla disar1 atilmasi 1¢in Konveyor Bant ile yukar tasinir.

N\

A [,/
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Konveyor bant

Zeytinler, Banta ait zeytin haznesine dokiildiikten sonra tasiyici palet
yardimiyla Aspiratore gelir. Zeytinlerin tasinmasinda kullanilan palet 6zel

kaucuktan yapilmis olup uluslararasi gida tiiziigline uygun olmalidir.



Konveyor bant

kivrak@gmail.com
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Bant dontisunde sarkmay1 engellemek 1¢in bir adet doniis makarasi

kullanilmastir.

Tasima hizi1 motora akuple varyator vasitasi ile ayarlanir.
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Banth konveyoriin gerdirme sistemi vidali olup, bir rediiktor ve

motor tarafindan akuple olarak On taraftan tahrik edilmektedir.
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Bant lastigi; 400 mm genisliginde 0zel dizaynli 3 mm kalinliginda

PVC malzemeden gida tiiziigline uygun olarak se¢ilmaistir.
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Konveyor Sase Malzeme Cinsi AlSI 304
Band Hiz1 (max.) 24 m/dk
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Zeytin bunkeri, 1620x1480 mm ebadinda olup, AISI 304 malzemeden imal
edilmistir. Band degisik devirlerde ayarlanabilir varyatorlii rediiktor tarafindan
akuple olarak on tamburdan tahrik edilmektedir. Zeytinler kasalar halinde
resimde gortilen noktaya gelir ve zeytinler buraya bosaltilir. Buradan bir
konveyor vasitasiyla yikama boliimiine aktarilir. Buradan yikama boliimiine
tasinirken varsa toz, dal, toprak ayrilir. Konveyoriin ucundaki yaprak ayirici
sayesinde varsa kalmis olan diger yabanci cisimler ayrilir. Buradan zeytinler

yikama bollimiine geger.
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Aspirator

Bant ile tasinan zeytin i¢erisindeki ot, yaprak vs. gibi maddeler tist tarafta bulunan

aspirator vasitasiyla disariya atilir.
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Yaprak ayirici, zeytinden hafif olan yabanci maddeleri
vakumlayarak disariya alir. Tamamiyla paslanmaz ¢elikten imal
edilen yaprak ayiricinin temizlenebilmesi i¢in tizerinde kapak

mevcuttur. Emis kapasitesi ayarlanabilmektedir.



Yaprak ayirici, aspirasyon sistemiyle calisarak zeytinleri

yapraklarindan arindirir.

Aspiratorden ¢ekilen yapraklar pvc borular yardimiyla depoda
birikir.



Aspiratoriin zeytini yabanci maddelerden ayirmaya saglayan
kanatlar1 304 kalite malzemeden, dis govdesi 304 kalite malzemeden
tretilmaistir.
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Aspirator Motor Glici 3 Kw
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Yikama boliimiinden ¢ikan zeytinler kirma makinasina iletimi sirasinda gida
tliziigline uygun olarak temas ettigi tiim yiizeyler AISI 304 kalite inox
malzemeden imal edilmistir. Konveyor helezon kanatlari zamanla

meydana gelebilecek asinmalara karsi direng gostermesi i¢in AISI 304 kalite
InoX malzemeden iiretilmistir. Konveyor tahrigi motor - rediiktér helezon 6n
kismindan gerceklestirilir. Yikamadan ¢ikan zeytinler zeytin besleme

helezonu sayesinde kiriciya aktarilir.
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HELEZONLU

BUNKER
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Titrasyon motoru
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ZYA YAPRAK
ASPIRATORD

UFLEMELI
ASPIiRATOR
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Su 1¢erisindeki camur Vs gibi maddelerin pompaya gitmesini engellemek i¢in

su dolum haznesi 1ki boliim olarak dizayn edilmistir.



82

kivrak@gmail.com

© zeytinist

24.09.2023



Bunkerli Kiric1 Helezon vasitasiyla zeytinler kiriciya nakledilir.
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Elevator ve helezonlu bunker

Kullanilan Malzeme Kalites1 AISI 304
Yikama Yizeyi 1,5 m?

Kapasite 6 ton/saat

Bant Elevator Ebatlar1 400 x 11.750 mm

Elevator Uzunlugu 5556 mm

Su Hacmi : 900 Lt



TEKNIK AKSAM
MOTOR KAPASITELERI
VE
ISLEYISI




TEKNIK AKSAM

Zeytin Yikama Makinesinin tiim aksami1 AISI 304 paslanmaz ¢elikten

yapilmalidir.

Kullanilan Malzeme Kalinlig1 : 3mm
Yikama Yizeyi : 1 m2

Vibrator Motor Cinsi, Markas: : BGRC 80/15
Pompa Motor Gucu : 1.5 KW
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Pompa Motor Devri : 1500 D/d

Vibrator Motor Giict : 0,085 KW, 1500 D/d
Kapasite : 2 Ton/ Saat

Su Hacmi : 900 Lt

Agirlik : 425 Kg
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MOTOR KAPASITELERI VE ISLEYISI

Zeytin Yikama Makinesi
Yikama Kapasitesi : 2 TON / SAAT
Toplam Motor Giicii: 1,585 KW
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MOTOR KAPASITELERI VE ISLEYISI
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MOTOR KAPASITELERI VE ISLEYISI
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MOTOR KAPASITELERI VE ISLEYISI

Kullanilan Malzeme Kalites1 : AISI 304
Kullanilan Malzeme Kalinlig1 : 3 mm
Yikama Yizeyi: 1.5 m?

Pompa Motor Gucu : 1.5 KW

Pompa Motor Devri : 1500 d/dk
Vibrator Motor Giicti : 0.125 KW
Vibrator Motor Giicti : 0.115 KW
Kapasite : 5 Ton / Saat
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MOTOR KAPASITELERI VE ISLEYISI

s BN
4 XL
AN

WG

/ ol

\
\
\
1 N
-
— )
..
e §
\
)
o
,.,“

© zeytinist kivrak@gmail.com

97



MOTOR KAPASITELERI VE ISLEYISI

Yaprak Aspiratort

Devir Sayisi : 3000 d/dk

Motor Gucu : 3 KW

Kapasite (Yaprak) : 1000 m3 / Saat
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MOTOR KAPASITELERI VE ISLEYISI
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ZEYTIN TASIMA BANDI BAKIM TALIMATLARI

GUNLUK BAKIM :

1. Tastyic1 bant (konveyor) bunkerinin altinda bulunan ¢ukur her giin mutlaka temizlenmeli,
aksi takdirde bandin tasima kapasitesini diistirir.

2-Altta bulunan bant lastigini kontrol ediniz, edilmedigi takdirde zeytinler asag1 ¢ukura
distirebilir.

3-Bant gerginligini ve bandin temizleme fir¢alarinin saglamligini kontrol ediniz.

4-Bant gevsek ise gerdirme civatalarini sikarak gerginligi ayarlayabilirsiniz.

5-Bantda kayma olup olmadigini kontrol ediniz.

6-Tas1yic1 ve doniis makaralarinin temizligini ve ¢calisma diizenini kontrol ediniz.

/-Palet temizligini yapiniz.



HAFTALIK BAKIM

1. Zeytin tasima bandinin arka ve 6n tambur yataklar iizerindeki
gresorliiklere haftada bir defa, kirli gres disartya ¢ikincaya kadar gres
basiniz.

2. Yaprak emici fanin1 temizleyiniz.

3. Rediiktor yag seviyesini kontrol ediniz.



SEZON SONU BAKIM

1. Palet temizligi yapiniz.

2. Tasiyict ve doniis makaralarini temizleyip ve ¢alisma diizenini kontrol ediniz.
3. Alt ve uist tambur yataklarini yaglaymiz.

4. Rediiktor yag seviyesini kontrol ediniz.

5. Palet1 gergi saplamalarindan gevsetiniz.

6. Yaprak emici fanin salyangozunu ve davlumbazin temizligini yapiniz.

7. Bunker ayar kolunu yaglayiniz.

8. Gergi saplamalarini yaglayimiz.
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TASIMA BANTININ YAGLANACAK VE TEMIZLENECEK YERLERI

90 numara disli

HAKKI USTA OGULLARI

yagy,
| oant L
redUktory Tediktory
Bant kanallarinin arasini pislendigi zaman temizleyiniz. " ayda lkez
- \ i ediniz
s - \‘ / .
-~ vas 1, VR
- . a2 s ! -~ seviyesi
Haftada bir kapag: acip temizleyiniz. ‘ . 1

agina
kontrol

Bant fircasini eskidigi
~_~zaman degistiriniz.

Haftada bir gres basiniz.

Haftada bir gres basiniz.
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[spanya Tasima Sistemleri



24.09.2023 © zeytinist agmall.com




"~

; > ,;O'rf .' v 'y
:ﬁ A
K. ) i

24.09.2023 © zeytinist kivrak@gmail.com 106




=
n
B
S -
>
[}
N
®,

24.09.2023



N
]
el

24.09.2023 zeytinist



.{’

Pl b
J "

kivrak@gmail.com

~© zeytinist

24.09.2023



24.09.2023 © zeytinist kivrak@gmail.com




24.09.2023 © zeytinist kivrak@gmail.com







24.09.2023




)
i i

i !
i
i

/
i
.
i
,r/,r/,',y/,//, i
i
Hy/’ur,hl i,
)
,w,‘r,r,A,r,r.",w,y/y’/,’,"‘/’,’r‘ !’,!’,/,’,’/1’/’1’/ /7’
i r‘/,r’/,'/,’/, i
e
i
)
i
i
i
)
) i
i

il
o

i

0

|

i L

N

T

",

i

1) Ll

"
//( /

/ J
i )
(//V(/V/ /J,

i

1)

it




kivrak@gmai




Yaprakla  sikmak  klorofilden  otiiri

prooksidan — antioksidan etki yapar.
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[talya
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Sorulariniz varsa cevaplayayim.

Daha sonra akliniza soru gelirse litfen yiiz
ylze, e posta veya telefon yoluyla ulasiniz.

A\

Mucahit
Kivrak
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Bu ders notlari zeytincilik programi 6grencileri,
Kursiyerler, sektor temsilcileri, diger
tniversitelerde okuyan 6nlisans, lisans, yiksek
lisans ve doktora ogrencileri ile arastiricilara
yonelik hazirlanmigtir. Daha detay bilgiye ulagsmak

isterseniz litfen iletisime geginiz.
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DERS NOTLARI SUREKLI YENILENMEKTEDIR.
LUTFEN DAHA ONCE INDIRDIGINIZ DERS NOTU VARSA
YENI TARIHLI OLAN DERS NOTUNU TERCIH EDINIZ.
NOTLARDA HATALI ve
EKSIK BIR YER GORDUGUNUZDE LUTFEN BILDIRINIZ.



Dr. Miicahit KIVRAK
050577244 46

Kivrak@gmail.com

WWW.zeytin.org.tr

www.mucahitkivrak.com.tr
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http://www.zeytin.org.tr/
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Sosyal medya 1letisim

nttps://www.facebook.com/mucahit.Kivrak

nttps://twitter.com/zevtinist

nttps://instagram.com/zeytinist/

nttps://www.youtube.com/channel/UCNDXadH7jpBOFVRLbEVIgHA
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